420           V. Anwendungeii aus der Lehre von den Dampfen usw.
Hiernach wircl der Dampfverbrauch C0 und die Ausniitzung der Warme (rjth) nur sehr wenig durch die Kompression beeinfluBt, wenn diese groBer als 1 at 1st. Ohne jede Kompression wiirde ALQ = 143,1 Gal., C0 = 4,41, ^^ = 0,197.
Dagegen ergibt der Vergleich mit den Werten unter a) einen selir be-deutendenEinfluB des schadlichen Raumes. Der Dampfverbrauch steigt von rd. 4,06 kg bei 2 v. EL schadl. Raum auf rd. 5,15 kg bei 8 v. H. schadl. Raum, also um 1,1 kg. Ohne schadlichen Raum ware er nach Abschn. 71 C0 = 8,6 kg. Durch einen schadlichen Raum von 2 v. H. wird also trotz Korn-pression eine Steigerung des Dampfverbrauchs um das 4,1 : 8,6 = 1,14 f ache oder um 14 v.'H. bedingt; durch einen schadlichen Raum von 8 v. H. um das 5,2 : 3,6 = 1,44 f ache oder um 44 v. H.!
Die aufierordentliche Bedeutung des schadlichen Raumes fur die Wirt-schaftlichkeit des Betriebs erhellt hieraus.
2. Bei spiel, trberhitzter Dampf von 10 at und 300° arbeitet in einer Kondensationsdampfmaschine mit 1 at abs. Expansions-Endspannung und 0,2 at abs. Gegendruck. Wie groB ist ALQ, 0OJ »?/Aj pm fiir a, 5 und 8 at Kompressionsdruck.
a)  bei 10 v. H. schadl. Raum?
b)  bei 2 v. H. schadl. Raum?
Man erhalt aus der J/S-Tafel
xe = 0,961,   daher vtf== 1,721- 0,961 = 1,656 und
xf = 0,889,   daher i/ = 7,80-0,889 = 6,93 ,
'^ = 111 Gal,    ;. = i = 729.
Fer-ner ergibt sich, daB bei 10 v. H. schadl. Raum Kompression bis 5 und 8 at unmoglich ist (*8 > 1).
a) «0 = 0,10» Ohne Kompression (pc=0,2) wird v = -^"^-ji == 0,0217, 1/(1 —?/;)== 1,022, daher nach Gl. 4 a
AL, = 111 - 1,022 + —^ - 1,022 - [(1 - 0,2) 1,656 - 0,0217 - (10 - 0,2) 6,98]
= 110 Gal., daher
C0 = 5,75 kg,   ^ = 0,1
Fiir 2 at Kompressionwird^ = 0,167, fec = 86, JLJ/0==119,5, C0 — 5,29, = 0,164, also eine Verbesserung des D amp fverbrauchsum 5,75 — 5,29 = 0,46kg;
b) s$ =0,02.  Es ergibt sich in ga.nz gleicher Weiso wie im 1. Beispiel fiir ^ = 2at,   AL0 = 138  Cal.;   CY0~~=4,58;  ^^0,19;  pm = 8,50at; sft = 0,188, • ^ = 5   „               138,8                  4,56;            0,19;            3,38                0,288,
pc==8  „                139                     4,54;            0,19;           3,28                0,421,
Auch hier zeigen sich die gleichen Erscheinungen wie in Beispiel 1, nanx*. lich keine nennenswerte Verbesserung bei mehr als 2 at KomprosBion, dagegem ein sehr bedeutender EinfluB des schadlichen Raumes. Bei gleichor KompreBSiOE hat die Maschine mit 2 v. H. schadl. Raum einen um 5,29 — 4,58 --•- 0,71kg geringeren Dampfverbrauch, als die mit 10 v. H. s-chiidL Raum. die Dampftabellen oder den Volumen-teii der iTF/Sf-Tafel zu Hilfe nimmt.
